ESIPUHE

Taman kasikirjan sisaltaméat standardit on tehnyt tyéryhmaan PSK 77 kuuluvat
asiantuntijat, jotka edustavat koneiden kaytt6a, kunnossapitoa ja valmistusta seka
tutkimusta ja kehitystd. Ryhméan tarkoituksena on luoda uusi toimintatapakulttuuri
sahkokoneiden kunnonvalvontaan viemalla tieto kasikijamuodossa kaikille eri
osapuolille. Tahan paivaan asti useimmat kasikirjassa esitetyt sahkodiset kunnon-
valvontamenetelmat ovat olleet enemmankin laboratorio- kuin kenttamittauksia.
Kasikirjan tarkoituksena on arkipaivaistaa mittaukset, jolloin kaikilla tasoilla ja kaikissa
eri rooleissa ymmarretdan niista saatava hyoty. Sahkdiset menetelmdt on osa
kunnossapitostrategian valintaa. Téana paivana korkea kaytettdvyys ja hyva
toimitusvarmuus ovat ehdottomia vaatimuksia alalla kuin alalla. Késikirjassa esitettyjen
menetelmien jokapdivainen kayttdé on varteen otettava osa strategiaa ja antaa liséksi
hyvat mahdollisuuden myds kalliiden koneiden elinkaaren hallintaan.

Kunnonvalvonnan onnistumista tai tuloksellisuutta voidaan arvioida paitsi koneiden
kayntiasteella myds sen vaikutuksella yrityksen ja sen tydntekijoiden jokapaivaiseen
elamaan. Tuntuu kaukaa haetulta, mutta perusteet ovat Kkiistattomat. Laatu, ty6-
turvallisuus ja ympéaristd ovat tdmén paivan kovia arvoja myos kunnonvalvonnan
tuloksellisuudessa.

Huonokuntoiset koneet, odottamattomat tuotantokatkokset ja yleensd prosessin
ylos/alasajot tuottavat huonoa laatua. Vahentamalla suunnittelemattomia seisokkeja
pystytddn paremmin tasalaatuiseen tuotantoon. TyoOtapaturmiakin sattuu vahemman,
kun koneita ei tarvitse korjata yllattaen kayttdolosuhteissa. Kunnonvalvonnalla
pystytddn merkittavasti vahentamaan yllatyksellisia konerikkoja ja siirtymaan yha
enemman hallittuun korjaukseen. Vialliset koneet ja ylimaaréaiset prosessin ylds/alasajot
lisddvat puolestaan energiankulutusta ja paastdja. Kun lisaksi konerikot lisdavat
varaosien kierratystarvetta, on ymparistokin saamassa hyvaa kunnonvalvonnalta.

Kéasikirjaa voi kayttdd oppikirjana tai ammatillisen jatkokoulutuksen osana, minka
jalkeen kasikirjasta tulee kunnossapitdjille yhta tarkea tyokalu kuin yleismittarista.
Tarkein anti on myds eri osapuolten yhteisen kielen I6ytaminen. Tata kielitaitoa tarvitaan
yhta hyvin sopimuksia tehtdessa kuin koneen toimituksessa ja vastaanotossa. Koneen
kayton aikana vikojen jarjestelmallinen analysointi ja kerdys antavat hyvéan
mahdollisuuden kayttajien ja valmistajien yhdessa kehittaa entista parempia tuotteita.

Anturiteknologian kehitys, mittaustulosten kasittely ja tiedonsiirto ovat tana paivana
nopeasti kehittyvid aloja, joten on odotettavissa, etta muutaman vuoden kuluttua
kasikirjaan tulee taydennystd. Portaiden nouseminen pitda aloittaa kuitenkin
ensimmaiselta askelmalta.
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